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Galetage ø 15
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FLEXDRILLcenter Typ 1.1FLEXDRILLcenter Typ 1.1

● FLEXDRILLcenter Anwendungsbeispiele

▲ Application news for FLEXDRILLcenter

■ Exemples d’application de FLEXDRILLcenter
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MACHINEcomponents

S t a t i o n 1

SUHNER FLEXDRILLcenter
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Page
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Nbre

S t a t i o n 2

S t a t i o n 3

S t a t i o n 414

13
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3

2

1
FLEXDRILL

center
Prospekt

6–7
AUTOMAT.

expert
Katalog
21–23

AUTOMAT.
expert
Katalog
49–52

AUTOMAT.
expert
Katalog

137–139

SUHNER

Sonder

AUTOMAT.
Expert
Katalog

220–225
AUTOMAT.

Expert
Katalog
49–52

MARPOSS

(Einkauf)

MADER

(Einkauf)

SUHNER

(Sonder)

RNA

(Einkauf)

TNP

(Einkauf)

ROMHELD
Pneum.
JT200

SUHNER

(Sonder)

1.1
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1x

BEM 20
100
1x

BEA 14
AC
1x
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1X
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1x
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1x
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Zusatzstation 4
Buche einpressen

Messen Marposs
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Carter de moteur électrique en alu,
pour réglage des sièges de voiture automobile

Particularités du FLEXDRILLcenter
Usinages de grandes précisions sur pièce droite et
gauche. Système de mesure des alésages intégré.
Mise en place d’une bague avec contrôle des efforts
d’enfoncement. Usinages à sec. Production horaire
320 pièces.

Elektrische Motorgehäuse in Aluminium
für Automobilsitzverstellung

Besonderheiten des FLEXDRILLcenters
Hochpräzisions-Bearbeitungsoperationen von linken
und rechten Werkstücken. Integriertes Messsystem für
Innendurchmesser. Büchsenzufuhr mit Krafteinpress-
kontrolle. Trockenbearbeitung. Stundenproduktion 320
Werkstücke.

Electric motor housing in aluminum
for vehicle-seat adjustment

FLEXDRILLcenter Specialities
High-precision processing operation of left and right
workpieces. Integral system for measuring internal
diameter. Bush-feed with power press-in control. Dry
processing. Production rate 320 workpieces per hour.
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● FLEXDRILLcenter Anwendungsbeispiele

▲ Application news for FLEXDRILLcenter
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